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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Verfahren zum Betrieb einer Rotationsdruckmaschine und Vorrichtung in einer Rotationsdruckmaschine 

@ Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Be- 
trieb einer ein Farbwerk (6) umfassend.en Rotationsdruck- 
maschine (1), wobei das Farbwerk (6) mindestens eine 
mit veranderbarer Hubamplitude axial oszillierende Farb- 
reibwalze {15; 16; 17; 18) umfaftt, welches sich dadurch 
auszeichnet, daft die Rotationsdruckmaschine (1) zuerst 
in einem Betriebsmodus "Druckuhterbrechung* betrieben 
wird, wobei die Farbreibwalze (15) mit Minimalhub oszil- 
liert, und nachfolgend in einem Betriebsmodus "Druckbe- 
- trieb". betrieben wird, wobei die Farbreibwalze (15) mit 
Normalhub oszilliert, unddafcdie Hubamplitude der Farb- 
reibwalze (15) vor Beginn des Druckbetriebes vergroRert 
wird. Weiterhin bezieht sich die Erfindung auf eine Vor- 
richtung zur Veranderung der Hubamplitude mindestens 
einer axial oszillierenden Reibwalze {15; 16) in einem Auf- 
tragswerk (6) einer Rotationsdruckmaschine, wobei die 
Reibwalze (15; 16) durch einen Reiberhubantrieb (35) uber 
ein Reiberhubgetriebe (43) antreibbar ist, welches eine 
* von einer ersten Stellung in eine zweite Stellung verstell- 
bare Kulisse (37) mit einer Nut (40) und einem in der-Nut 
(40) bewegbaren Kulissenstein (42) umfafct, welches sich 
dadurch auszeichnet, daR die Kulisse (37) von einem er- 
sten Getriebeglied (52) und der Kulissenstein (32) von ei- 
nem zweiten Getriebeglied (47) des Reiberhubgetriebes 
(43) getragen wird, daft die Kulisse (37) verstellbar relativ 
zum ersten Getriebeglied (52) angeordnet ist und da& bei- 
de Getriebeglieder (47, 52) durch den ... 
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Beschreibung 

Die Erfindung beirifft ein Verfahren zum Betrieb einer 
Rotation sdruckrnaschine nacb dem Oberbegriff von An- 
spruch 1 und eine Vorrichtung - insbesondere zur Durchfuh- 
rung des Verfahrens - in einer Rotationsdruckmaschine 
nach dern Oberbegriff von Anspruch 11. 

Das erfindung sgemaBe Verfahren betreffend sind Be- 
triebsverfahren bekannt, welche vorsehen, daB-bei Betriebs- 
unterbrechungen das Druckwerk ohne Bedruckstofftrans- 
port und das Farbwerk ohne Farbzufuhr und -abnahme wei- 
terlauft. Die seitliche Verreibung wird verringert, damit in 
dies em Betrieb szustand das sich zonal unterscheidende 
Farbschichtdickenprofil irn Farbwerk erhalten bleibt. Vor 
Wiederaufnahme des Druckbetriebes erfolgt eine Vorfeuch- 
tung des Farbwerkes. Die Vorfeuchtung ist erforderlich, um 
das durcb die Feuchtrnittelverdunstung wahrend der Unter- 
brechung gestorte Farbe/Feuchtmittd-Gleichgewicht im 
Farbwerk und auf der Druckf orm unverzuglich auf einen fiir 
den Fortdruck giinstigen Wert einzustellen, so daB Makula- 
tur vermieden wird. 

In der EP 0 545 237 B 1 ist ein Farbwerk beschrieben, bei 
welchem eine Wiederaufnahme der Changierbewegung der 
Reiberwalzen zeitgleich mit dem Ansfellen der Farbauf- . 
tragswalzen an die Druckf orm erfolgt. Dies kann uber eine 
schaltungstechnische Verknupfung des "Druck an" Kom-. 
mandos mit der die Schaltkupplung der Reiberwalze betati- 
genden Auslosereinrichtung bzw. uber eine Verknupfung 
der Auslosereinrichtung mit dem die Farbauf tragswalzen 
an- und abstellenden Pneumatikzylinder realisiert sein. Mit 
einem derart betreibbaren Farbwerk laBt sich zwar das Farb- 
profil quer zur Druckrichtung wahrend des Stoppers wesent- 
lich langer als bei weiterer Verreibung erhalten, jedqch kein 
gunstiges Einfarben der Druckform erreichen. 

In der EP 0 705 692 Al sind ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zum Urnstelien eines Farbwerkes beschrieben, wel- 
che die genannten Unzulanglichkeiten des Standes der 
Technik nicht beseitigen. 

Die erfindung sgemaBe Vorrichtung betreffend ist be- 
kannt, daB zur Veranderung der HubgroBe der seitlichen 
Verreibung Vorrichtungen eingesetzt werden, mit denen der 
Hub einer rotierenden Reibwalze bei laufendem Farbwerk 
erhoht und verringert werden kann. 

In der DE 36 29 825 Al ist eine Einrichtung zum axialen 
Verstellen der Reibwalzen beschrieben, mit welcher sich die 
axiale Bewegung der Reibwalzen von 0 bis zu einem Maxi- 
mum regulieren laBt und die ein Reguliersegment mit einer 
Antriebsnut umfaBt. Das Reguliersegment ist auf einer 
Achse verdrehbar in einer Seitenwand gelagert. Eine derart 
ausgebildete Einrichtung ist zwar im Vergleich zu der im 
erstgenannten Dokument des Standes der Technik beschrie- 
benen Vorrichtung fertigungstechnisch unaufwendiger und 
weniger storanfallig, da kein phasenrichtiges Einrasten von 
KupplungsteiLen konstruktiv beriicksichugt werden muB, 
beansprucht jedoch viel Bauraum. Zudem ist eiri schlagarti- 
•ger Wechsel zwischen einem Minimalhub und einem Maxi- 
malhub nicht moglich, da die Verdrehung und die Arretie- 
rung des Reguliersegmentes mit Hilfe der Zahnrader immer • 
noch relativ lange dauert. 

In der DE 25 07 179 C2 ist eine Antriebseinrichtung fur 
changierende Reibwalzen beschrieben, welche die Unzu- 
langlichkeiten des zuletzt beschrieben en Standes der Tech- 
nik nichi beseitigt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die beim Be- 
trieb einer Rotationsdruckmaschine infolge kurzzeitiger Un- 
terbrechungen anfallende Makulatur zu minimieren. 

Die Aufgabe wird durch ein Verfahren mil den Merkma- 
len von Anspruch 1 und durch eine Vorrichtung mit den 


Merkmalen von Anspruch 1 1 gelost. 

Das ernndungsgemaBe . Verfahren zum Betrieb einer ein 
Farbwerk umfassenden Rotauonsdruckmaschine, wobei das 
Farbwerk mindestens eine mit veranderbarer Hubamphtude 

5 axial oszillierende Farbreibwalze umfaBt zeichnet sich da- 
durch aus, daB die Rotauonsdruckmaschine zuerst in einem 
Betriebsmodus "Druckunterbrechung" betrieben wird, wo- . 
bei die Farbreibwalze mit Minimalhub oszilliert, und nach- 
folgend in einem Betriebsmodus "Druckbetrieb" betrieben 

10 wird, wobei die Farbreibwalze mit Normalhub oszilliert, 
und daB die Hubamplitude der Farbreibwalze vor Beginn 
des Druckbetriebes vergroBert wird. 

Die Erfindung geht von der Beobachtung aus, dafi beim 
Betrieb einer Druckmaschine in der dem Stand der Technik 

15 entsprechenden Art und Weise die fur eine Wiederherstel- 
lung des Fortdruckzustandes notwendigen und nach Wie- 
deraufnahme des Druckbetriebes erfolgenden AnpaB- und 
Ausgleichvorgange im Farbwerk einen relativ hohen Maku- 
laturanfall bedingen. ErfindungsgemaB wurde erkannt, daB 

20 sich Makulatur minimieren laBt, wenn die Ausgleichvor- 
gange wahrend der Druckunterbrechung und insbesondere 
vor dem Aufsetzen der Farbauftragswalze oder -walzen auf 
die Druckform fur deren Einfarbung stattfinden, Durch ein 
Wiedereinsetzen der seitlichen Verreibung noch vor dem ei- 

25 nen Stopper folgenden emeu tern Druckbeginn wird unter 
Ausnutzung der Thixotropie der Druckfarbe eine fur die 
Einfarbung der' Druckform optimale Verflussigung der 
Druckfarbe erreicht. Der Druckbeginn erfolgt, wenn wieder 
BedruckstofT durch das Druckwerk transportiert und in die- 

30 sem bedruckt wird, z. B. mit dem in eine elektronische Steu- 
ereinrichtung eingegebenen Befehl "Druck an". Mit diesem 
Befehl kann in Offsetrotauonsdruckmaschinen ein stufen- 
weises Anstellen eines Gummituchzylinders zuerst einen 
Druckformzyhnder und nachfolgend an den Gegendruckzy- 

35 Under .und in Dilitho-Rotationsdruckmaschinen ein Anein- 

• anderanstellen eines Druckformzylinders und eines Gegen-' 
druckzylinders ausgelost werden. Mit dem Befehl "Druck 
ab" kann der Gummituchzylinder gleichzeitig vom Druck- 
formzylinder und von Gegendruckzylinder oder konnen 

40 Druckformzylinder und Gegendruckzylinder voneinander 
abgestellt werden. 

Die Hubamplitude der Reibwalze kann im ersten Be- 
triebsmodus von einem stiligesetzten Axialhub oder einem 
sehr kleinen Hub, z. B. 1 mm, ausgehend vergroBert wer- 

45 den. Die. Hubamplitude kann auf dem Normalhub, welcher 
eine giinstige seitliche Verreibung wahrend des Druckbetrie- 
bes gewahrleistet, oder auf eine relativ zur Normalhubam- 
plitude unterschiedliche, d. h. gr6Bere oder kleinere, Hu- 
bamplitude vergroBert werden. Nach der VergroBerung der 

50 Hubamplitude im ersten Betriebsmodus kann unter fortwah- 
render Beibehaltung dieser Hubamplitude ein Ubergang in 
den zweiten Betriebsmodus erfolgen. Nach einer zwischen- 
zeitlichen VergroBerung kann aber auch wieder eine Venin- 
gerung der Hubamplitude, z. B. auf den Minimalhub,. erf ol- 

55 gen, wobei mit dem Befehl "Druck an" die Hubamplitude. 
bei Wiederaufnahme des Druckbetriebes ein weiteres Mai 
erhoht wird. 

Vorzugsweise kann der Befehl "Druck an" aucb ein An- 
stellen, einer, rnehrerer oder vorzugsweise aller Farbauf- 

60 tragswalzen an die Druckform zu deren Einfarbung auslo- 
sen. Bei dieser Variahte ist die Farbauftragswalze bzw.. sind 
die Farbauftrags walzen wahrend des ersten Betriebsmodus 
von der Druckform abgestellt und wahrend des zweiten Be- 
triebsmodus an die Druckform angestellt. Zeitgleich mit 

65 ■ dem Beginn des Einfarbens kann auch eine zuvor unterbro- 
chene Druckfarbezufuhr aus einem Farbreservoir in das 
Farbwerk hinein wieder aktiviert werden. 

Bei einer besonders voneilhaften Ausgestaltung des erfin- 
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dungsgemaBen Verfahrens kann vorgeseheD sein, daB wab- 
rend des ersten Betriebsmodus eine Vorfeuchtung des Farb- 
werkes erfolgt. Dem Farbwerk kann das Feuchtmittel zur 
Vorfeuchtung durch eine Feuchtmiuelzufurrreinrichtung, 
z. B. ein an der Druckmaschine ohnehin vorhandenes 5 
Feuchtwerk mil Walzen zugefuhrt werden. 

In Untersuchungen zeigte sich, daB bei einer vergleichs- 
weise kurzen Vorfeuchtdauer mil erhohter Hub amplitude, 
z. B. wahrend drei bis funf Maschinenumdrehungen, ein 
Abbau der zonalen Farbdosierung in wesentlichen.vermie- 10 
den werden kann. Das Farbwerk kann je nach Druckmaschi- 
nentyp unterschiedlich ausgebildet sein, wobei der Abstand 
der Farbreibwalze mit veranderbarer Hubamplitude zur die- 
ser das Feuchtmittel zufuhrenden Feuchtmittelzufuhrein- 
richtung je nach Maschinentyp z. B . aufgrund unterschiedli- 15 
cher Auzahlen zwischengeordneter Farbwerkswalzen unter- 
schiedlich groB sein kann. Dementsprechend unterschied- 
lich kann die Zeitdauer (Reaktionszeit) sein, bis das zuge- 
fuhrte Feuchtmittel iiber den Farbwalzenzug bis zur Farb- 
reibwalze fliefit, bzw. gefordert wird. Je nach Tragheit des 20 
Systems kann das vorfeuchtende Feuchtmittel dem Farb- 
werk vor, nach oder vorzugsweise zeitgleich mit der Vergro- 
Berung der Hubamplitude zugefuhrt werden. Wesentlich bei 
dieser vorteilhaften Ausbildung der Erfindung ist, daB dem 
Farbwerk Feuchtmittel zugefuhrt wird, wahrend die Farb- 25 
reibwalze mit einer gegeniiber dem Minimalhub erbohten 
Hubamplitude oszilliert. 

Vorzugsweise kann ein mit veranderbarer Feuchtmittel- 
fordermenge betreibbares Feuchtwerk eingesetzt werden, 
wobei dieses bei der Vorfeuchtung mit gegeniiber dem Nor- 30 
malbetrieb erhohter Forderleistung arbeitet. Dazu kann bei 
einem Heberfeuchtwerk der Hebertakt und bei einem Film- 
feuchtwerk die Rotationsgeschwindigk'eit der Walzen, z. B. 
einer Tauchwalze und einer Dosierwalze, erboht werden. 
Die Zeitdauer der Vorfeuchtung und der seitlichen Verrei-. 35' 
bung mit vergroBerter Hubamplitude kann auf eine be- 
stimmte Anzahl Umdrehungen der Druckwerkszylinder 
(Maschinenumdrehungen) bezogen und in Abhangigkeit 
von weiteren Betriebsparametern der Druckmaschine ge- 
steuert sowie variabel vorwahlbar sein. 40 

Bei Rachdruckrotationsdruckmaschinen mit einem Farb- 
werk und einem Feuchtwerk kann eine Vorfeuchtung iiber 
zumindest eine das Farbwerk mit dem Feuchtwerk zumin-. 
dest zeitweise verbindende Walze erfolgen, iiber welche das" 
Feuchtmittel vom Feuchtwerk ins Farbwerk, z. B. direkt auf 45 
eine Farbauftragswalze, gefordert wird. Die Vorfeuchtung 
des Farbwerkes kann gleichzeitig mit einer Vorfeuchtung 
der Druckform, z. B. bei einer an die Druckform angestell- 
ten Feuchtauftragswalze und von der Druckform abgestell- 
ten Farbauftragswalzen, erfolgen. Diese.Variante ist vorteil- '50 
haft, wenn unmittelbar auf die Vorfeuchtung folgend der 
Druckbetrieb wieder aufgenommen wird. Die Vorfeuchtung 
kann aber auch bei von der Druckform abgestellten Farbauf- 
tragswalzen und ebenfalls abgestellter Feuchtauftragswalze ■ 
erfolgen. Diese Variante ist bei zur Vorfeuchtung verzoger- 55 
tern Druckbeginn vorteilhaft 

Untersuchungen ergaben, daB bei einer Vorfeuchtung in 
der bisher ublichen Art und Weise, d. h. bei unveranderter ■ 
Beibehaltung des Minimalhubes, bei Druckbeginn schlie- 
renartige Flecke in den Rasterftachen auftraten. Diese 60 
Flecke fiihren zu einer zusatzlichen Erhohung der Makula- 
turmenge. Als Ursache wurde festgestellt, daB bei einer kon- 
ventionellen Vorfeuchtung mit minimal er seitlicher Farb- 
verreibung das verstarkt zugefuhrte und teilweise ein en 
Oberflachenwasserfilm bildende Feuchtmittel zu wenig ge- 65 
glattet wird, bevor es auf die Druckform und die darauf be- 
findliche Druckfarbe aufgetragen wird. ErnndungsgemaB 
wurde erkannt, daB diese Druckschwierigkeiten vermieden 
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werden konnen. wenn das zur Vorfeuchtung dem Farbwerk 
wahrend der Druckunterbrechung zugefuhrte Feuchtmittel 
mil gegeniiber dem Minimalhub erhohter Hubamplitude, 
z. B. mit voller seitlicher Verreibung (Normalhub), zusam- 
men mit der Farbe verrieben wird. Dadurch emulgiert ein 
groBerer Anteil des Feuchtmittels in die Farbe und der ver- 
bleibende Oberflachenwasserfilm auf den Farbwalzen wird 
zudem geglattet. v 

Das Druckwerk, das Farbwerk und. das Feuchtwerk kon- 
nen in Abstimmung zueinander von einer elektronischen 
Steuereinrichtung gesteuert werden. Diese kann die An- und 
Abstellbewegungen der Druckwerkszylinder und die An- 
und Abstellbewegungen der Farbauftragswalzen und der 
Feuchtauftragswalze an und von dem Druckformzylinder 
steuem. 

Bei einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens kann vorgesehen sein. daB die 
das Druckwerk, das Farbwerk. und das Feuchtwerk steu- 
ernde elektronische Steuereinrichtung auch die erfindungs- 
gemaBe Vorrichtung zur Veranderung der Hubamplitude 
und insbesondere deren Stellantrieb steuert 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung - insbesondere zur 
Durchfiihrung des errindungsgemaBen Verfahrens - zur Ver- 
anderung der Hubamplitude mindestens einer axial oszillie- 
renden Reibwalze in einem Auftrags werk - insbesondere im 
Farbwerk - einer Rotationsdruckmaschine, wobei die Reib- 
walze durcb einen Reiberhubantrieb uber ein Reiberhubge- 
triebe antreibbar ist, welches eine von einer ersten Stellung 
in eine zweite Stellung vers tellb are Kulisse mit einer Nut 
und . einen in der Nut bewegbaren Kulissenstein umfaBt, 
zeichnet sich dadurch aus, daB die Kulisse von einem ersten 
Getriebeglied und der Kulissenstein von einem zweiten Ge- 
triebeglied des Reiberhubgetriebes geu*agen wird, daB die 
Kulisse verstellbar relativ zum ersten Getriebeglied ange- 
ordnet ist, und daB beide Getriebeglieder durch den Reiber- 
hubantrieb antreibbar sind. 

Mit dieser Vorrichtung' ist das erfindungsgemaBe Verfah- 
ren besonders giinstig durchfiihrbar da die Vorrichtung eine 
sehr schnelle Veranderung der Hubamplitude der Reibwalze 
bei geringen, vom Stellantrieb zur Verstellung aufzubrin- 
genden Stellkraften, ermoglicht. Im Gegensatz zu im Stand 
der Technik beschriebenen Vorrichtungen, bei den en die 
Kulissenfuhrung in einem Fall als Einstellghed eines Kop- 
pelgeu-iebes und im anderen Fall als Fiihrungskurve eines 
Schubkurbelgetriebes eingesetzt wird, fungiert die Kulis- 
senfuhrung erfindungsgemaB als ein wahlweise, insbeson- 
dere von einer ersten in eine zweite Position und von der 
zweiten in die erste Position, verstellbarer Mitnehmer. 
Durch die Kombination von der Kulisse mit. dem Kulissen- 
stein kann eine oszillierende Antriebsbewegung - je nach- 
dem ob die Kulisse oder das den Kulissenstein tragende Ge- 
triebeglied das antreibende oder das angetriebene Getriebe- 
glied ist - vom ersten Getriebeglied auf das zweite Getriebe- 
glied oder vom zweiten Getriebeglied auf das erste Getrie- 
beglied ubertragen werden. Durch die Anordnung der Ku- 
lisse an einem ersten bewegbaren Getriebeglied und des Ku- 
lissensteines an einem zweiten bewegbaren Getriebeglied 
des Reiberhubgetriebes und die Verstellbarkeit der Kulisse 
gegeniiber dem diese tragenden Getriebeglied kann durch 
einen, insbesondere hinsichtlich des Gestanges, vereinfach- 
ten Aufbau des Reiberhubgetriebes der Bauraum besser aus- 
genutzt und der Fertigungsaufwand gesenkt werden. 

Uhter einer Nut soil nachfolgend sowohl eine Nut mit Bo- 
denflache (Grund) als auch ein Langloch ohne Bodenflache 
und unter einem Kulissenstein sowohl ein-Gleitstein als 
auch eine Rolle verstanden werden. Der Kulissenstein kann 
einen kreisfdrmigen (z. B. Bolzen) oder polygonformigen 
(z. B. Vierkant) Querschnir.t aufweisen. 
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-Bei einer besonders vorteilhaften Ausbildung der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung kann vorgeseheD sein : daB die 
Kulisse durch einen Stellantrieb von der ersten in die zweite 
Stellung verstellbar ist, wobei der Stellantrieb durch eine 
eleklroniscbe Steuereinrichtung, insbesondere nach dem er- 
findungsgemaBen Verfahren, gesteuert werden kann. Als 
Steliantrieb konnen z. B. elektromagnetische Aktuatoren so- 
wie pneumatiscbe und hydrauiische Kolben-Zylinder-Ein- 
heiten verwendet werden. Die Verwendung eines doppelt- 
wirkenden bzw. in beide Richtungen beaufschlagbaren 
Pneumatikzylinders ist vorteiihaft, da die Kulisse mit die- 
sem sehr sicher in den entsprechenden Positionen gehalten 
werden kann. Das erfindungsgemaBe Verfahren und die Vor- 
richtung sind in Bogen- und Rollenrotationsdruckmaschi- 
nen einsetzbar. 

Weitere Merkmale der Erfindung sind in den Unteran- 
spruchen enthalten. 

Die Erfindung wirdnachfolgend mit Bezug auf die Zeich- 
nung anhand mehrerer Ausfuhrungsformen beschrieben. 

In den Zeichnungen zeigt: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Bogenoffset- 
rotationsdruckmaschine mit elektronischer Steuereinrich- 
tung, 

Fig. 2 eine detailliertere schematische Darstellung des 
Farbwerkes und des Feuchtwerks der Druckmaschine aus 
Fig.l, , 

Fig. 3 eine schematiscb dargestellte Vorrichtung zur Ver- 
anderung der Hubamplitude einer Reibwalze, 

Fig. 4 eine schematische Darstellung einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Vorrichtung, 

Fig. 5 eine detailliertere schematische Darstellung eines 
Hebels der Vorrichtung aus Fig. 4, 

Fig. 6 eine schematische Darstellung einer vorteilhaften 
Ausbildung der Kulisse, 

Fig. 7 eine schematische Darstellung der Lagerung des 
Hebels aus. Fig. 5 und 

Fig. 8 einen Programmablaufplan, nach welchem die 
elektronische Steuereiririchtung der Druckmaschine die er- 
findungsgemaBe Vorrichtung zur Durchfuhrung des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens ansteuert. 

Gleiche oder funktionsgleiche Teiie sind in den Figuren in 
der Regel mit demselben Bezug szeichen versehen. 

In Fig. 1 ist eine Bogenrotationsdruckmaschine 1 mit 
mehreren Druckwerken 2 dargestelli. Jedes Druckwerk 2 
umfaflt eine Hachdruckeinrichtung, welche, wie gezeigt, 
aus dem Druckformzylinder 3, dem Gummituchzylinder 4 
und dem Gegendruckzylinder 5 bestehen kann. Weiterhin 
enthalt jedes Druckwerk 2 ein Farbwerk 6 und ein Feucht- 
werk 7, welche in der Fig. 1 vereinfacht dargesteUt sind. Die 
Druckmaschine 1 wird durch eine zentrale elektronische 
Steuereinrichtung 8 mit einem Mikroprozessor 9 gesteuert. 
Der-Bediener kann die Steuerungspro'zesse uber das Bedien- 
pult 10 kontrollieren und beeinfiussen. Die Steuereinrich- 
tung 8 steuert die Druckwerke 2 und insbesondere die An- 
und Abstellbewegungen der Zylinder 3, 4, 5 zueinander so- 
wie das Farbwerk 6 und das Feuchtwerk 7 eines jeden 
Druckwerkes 2. 

In Fig. 2 sind das Farbwerk 6 und das Feuchtwerk 7 der 
Druckmaschine 1 aus der Fig. 1' detaillierter gezeigt. Die 
Druckfarbe ist in einem aus dem Farbkasten 11 und der 
Farbkastenwalze 12 bestehenden Farbreservoir gespeichert. 
Der Farbkasten 11 ist mit einer Dosiereinrichtung 13 zur zo- 
nalen Druckfarbedosierung ausgestattel, welche aus parallel 
zur Farbkastenwalzenachse dicht nebeneinander aufgereih- 
ten zonenbreiten Stellelementen besteht. Die hin- und her- 
pendelnde Heberwalze 14 ubertragt die quer zur Druckrich- 
tung ein Profil mit unterschiedlichen Farbschichtdicken in 
den einzelnen zonalen Dosierbereichen aufweisende Druck- 


farbe von der Farbkastenwalze 13 auf die erste Farbreib- 
walze 15. Neben dieser umfaBt das Farbwerk 6 noch eine 
zweite, dritte und vierte angetriebene Reibwalze 16, 17, 18, 
eine in Drenrichtung des Druckformzylinders 3 gesehen er- 

5 ste Farbauftragswaize 19 sowie weitere Farbauftragswalzen 
20, 21, 22 zum Auftragen der Druckfarbe auf die Druckform 
23. Das Feuchtwerk 7 umfaBt ein beckenformiges Feucht- 
mittelreservoir 24, in welches die Tauchwalze 25 teilweise 
• eintaucht. An letztere ist die Dosierwalze 26 unter Kontakt 

10 angestellt. Die Tauchwalze 25 und die Dosierwalze 26 sind 
mit variabier Geschwindigkeit antreibbar, so daB auf diese 
Weise die Feuchtmittelfordermenge, z. B. die Feuchtmittel- 
fordermenge pro Maschinenumdrehung, veranderbar ist, so 
daB dem Farbwerk 6 wahrend der Vorfeuchtung eine gegen- 

15 uber dem Druckbetrieb erhohte Feuchtouttelmenge inner- 
halb kurzer Zeit zugefiihrt werden kann. Zudem kann die . 
Geschwindigkeit der Walzen 25, 26 mit der Druckmaschi- 
nengeschwindigkeit in Abhangigkeit von dieser mitgefuhrt 
werden, wobei somit eine gleichbleibende Minimalfeuch- 

20 tung bei jedem Maschinen tempo gewahrleistet ist Die mil 
Druckforrnzylindergeschwindigkeit rotierende Feuchtauf- 
tragswalze 27 und die langsamer roderende Dosierwalze 26 
sind unter Bildung eines Spaltes mit Schlupf kontaktlos an- 
einander angestellt. An die Feuchtauftragswalze 27 ist eine 

25 Feuchtreibwalze 28 angestellt. Die Zwischenwalze 29 ist 
wahl weise an die Farbauftragswaize 19 und/oder die 
Feuchtauftragswalze 27 anstellbar. Das Farbwerk 6 und das 
Feuchtwerk 7 konnen im Modus "integriertes Feuchten" be- 
trieben werden, wobei die Farbauftragswaize 19 und die 

30 Feuchtauftragswalze 27 an die Druckform 23 angestellt und 
durch die Zwischenwalze 29 verbunden sind. In diesem Mo- 
dus tragt die Farbauftragswaize 19 eine Farbe-Feuchtmittel- 
Emulsion auf. Im Modus "separates Feuchten" ist die Zwi- 
schenwalze 29 von zumindest einer der auftragenden Wal^ 

35 zen 19, 27 getrennt. Bei durch zumindest eine Walze, z. B. 
die Zwischenwalze 29, miteinander verbundenem Farbwerk 
6 und Feuchtwerk 7 kann eine Vorfeuchtung des Farbwerkes 
6 erfolgen, wobei die Farbauftrags walzen 19-22 von der- 
Druckform 23 abgestellt sind. Die Feuchtauftragswalze 27 

40 kann dabei von der Druckform abgestellt oder, insbesondere 
bei alsbaldigem Druckbeginn, an die Druckform angestellt 
sein. Jedoch kann das Feuchtmittel dem Farbwerk zur Vor- 
feuchtung uber anders'gestaltige Farbwerkswalzenkombina- 
donen zugefiihrt werden. Ferner kann eine Vorfeuchtung des 

45 Farbwerkes 6 ohne eine dieses mit dem Feuchtwerk 7"ver- 
bindende Walze uber die Druckform 23 erfolgen. 

Die in Fig. 1 gezeigte automatische Steuerung 8 steuert 
beim Anlauf en und nach einem Maschinenstopp gezielt den 
prazisen Abl auf aller Funkti on en und halt wahrend des Fort- 

50 drucks die gewiinschte Feuchtmittelmenge bei jeder Ge- 
schwindigkeit genau ein. Das Farbwerk 6 und die Druck- 
form 23 werden pro grammiert vorgefeuchtet. Die Steuerein- 
richtung 8 steuert Walzenstellung, insbesondere das An- und 
Abstellen der Farbauftragswalzen 15-18, und Feuchtmittel- 

55 dosierung in jeder Phase. Bei einer Druckunterbrechung 
konnen alle Farb- und Feuchtauftragswalzen 19-22, 27 von 
der Druckform 23 abgestellt sein. Beim Wiederanlaufen lost 
die Steuerautomadk alle notwendigen Funktionen selbstta- 
dg aus, das sind das Vorfeuchten der Druckform 23 und des 

60.. Farbwerkes 6 uber 'die Zwischenwalze 29 bei angestellter 
Feuchtauftragswalze 27 sowie der Fortdruck mit geschwin- 
digkeitskompensierter Feuchtung. Nach dem Vorfeuchten 
konnen dann ebenfalls automatisch die Farbauftragswalzen 
15-18 an die Druckform 23 zu deren Einfarbung angestellt 

65 werden. In der in Fig. 1 gezeigten Mehrfarbendruckma- 
schine 1 lauft die von der Steuereinrichtung 8 gesteuerte Au- 
tomatik der einzelnen Druckwerke zeidich im genau richu- 
gen Abstand nacheinander ab, so daB jedes Feuchtwerk un- 
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ter optimalen Bedingungen startet. 

In Fig. 3 isi eine Vorrichtung gezeigL mil welcher sich die 
Hubamplitude vod Reibwalzen z. B. der in Fig. 2 gezeigten 
Feu c hirei bwalze 28 und/oder einer oder gleichzeitig mehre- 
rer der Farbreibwaizen 15-18 verandem laBt. Das gezeigte 
Beispiel bezieht sich auf die im Farbwalzenzug bezogen auf 
den FarbfluB erste Farbreibwaize 15, die im Gestell 29, z. B. 
in den Seitenwanden der Druckmaschine, drehbar gelagert 
ist. Der Achszapfen 30 tragt den Mitnehmer 31, welcher 
eine Ubertragung der Hubbewegung auf die rotierende 
Farbreibwaize 15 ermoglicbt. Der hier quaderformige Ku- 
lissenstein 32 ist iiber das Kulissensteingelenk 34 in der 
Stange 33 drehbar gelagert und durch letztere mit dem Mit- 
nehmer 31 verbunden. Der Reiberhubantrieb 35 erzeugt eine 
oszillierende Antriebsbewegung mit der Amplitude H. 
Diese Antriebsbewegung wird durch die Stange 36 auf die 
Kulisse 37 iibertragen, welche iiber das Kulissengelenk 38 
in der Stange 36 drehbar gelagert ist. Das Kulissengelenk 38 
ist in den Boden der Nut 40 eingebracht. Die Kulisse 37 ist 
durch den Stellantrieb 39 aus der ersten Position (vollinig 
dargestellt) in die zweite Position (strichpunktiert darge- 
stellt) und zuriick verstellbar. Die Verstellung der Kulisse 37 
relativ zum Kulissenstein 32 erfolgt in jener Bewegungs- 
phase, in welcher das Kulissensteingelenk 34 und das Kulis- 
sengelenk 38 deckungsgleich bzw. fluchtend ubereinander 
. stehen, indem Kulisse 37 und Kulissenstein 38 gleichzeitig 
und gemeinsam um einen Winkel von 90° verdreht werden. 

Die GroBe der Hubamplitude der Farbreibwaize 15 ist bei 
einer in die erste Position -verstellten Kulisse 37 unterschied- 
lich zur Hubamplitude in der zweiten Position. Je nach der 
maBlichen Ausbildung von Kulisse 37 und Kulissenstein 32 
ergibt sich in Langsrichtung und in Breitenrichtung der Nut 
40 eine unterschiedlich groBer Freilauf der Differenz A~C 
bzw. B-D des Kulissensteines 32 in der Nut 40 und zur Ku- 
lisse 37. Im Fall, daB das Spiel A-C bzw. B-D kleiner als die 
GroBe 2 H der doppelten Amplitude der Antriebsbewegung 
ist, erfolgt eine Mitnahme des Kulissensteines 32 durch die 
• Kulisse 37 in beide Richtungen. Wenn das Spiel A-C bzw. 
B-D groBer oder gleich groB ist erfolgt keine Mitnahme. 
Zur Veranderung der Hubamplitude der Farbreibwaize 15 
muB bei angenommener konstanter Ahtrieb Samplitude H die 
Differenz A-C ungleich der Differenz B-D sein. 

Im gezeigten Beispiel ist das Spiel A-C von z. B. 18 mm 
annahmeweise geringfugig, z. B. um 2 mm, kleiner als die 
doppelte Amplitude 2 H von z. B. 20 jnm der Antriebsbewe- 
gung, so daB die Hubamplitude E der Farbreibwaize 15 in 
". bei den Bewegungsrichtungen je 1 mm (Minimalhub) be- 
tragt, wenn die Kulisse 37 die erste Position innehat. Das ein 
leichtgangiges Gleiten des Kulissensteines 32 in Langsrich- 
tung ermoglichende Spiel B-D senkrecht zur Langsrichtung 
ist wesentlich kleiner als die doppelte Amplitude 2 H und 
kann mit. z. B. 0,05 mm praktisch Null sein, so daB die Hu- 
bamplitude E bei in die zweite.Position gestell ter Kulisse 37 
groBer (Normalhub) als bei in die erste Position gestellter 
Kulisse 37 ist. und im Beispiel 20 mm betragL.Selbstver- 
standlich kann auch hier der Kulissenstein 32 wie bei der in 
den folgenden Figuren gezeigten Ausfuhrungsform zylin- 
derformig ausgebildet sein. In diesem Fall entsprechen C 
und D dem Durchmesser des Kulissensteines und zur Veran- 
derung der Hubamplitude rnuB A ungleich B sein. Die die 
Nut 40 in Langsrichtung begrenzenden Innenflachen konnen 
in diesem Fall halbkreisformig ausgebildet sein, so daB ein 
vollflachiges Aufeinandertreffen von Kulissenstein 32 und 
Kulisseninnenflache erfolgt und ein VerschleiB in Form ei- 
ner ausgeschlagenen Nut 40 vermieden wird. 

In Fig. 4 ist eine bevorzugte Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung dargestellt.. Die in Fig. 2 gezeig- 
ten Farbreibwaizen 15 und 16 werden hier gegensinnig zu- 


einander axial bewegt. Es kann vorgesehen sein, dafi dar- 
tiber hinaus weitere Reibwalzen durch die Vorrichtung beta- 
tigt werden, z. B. die in Fig. 2 gezeigten Farbreibwaizen 17, 
18 und die Feuchtreibwalze 28. Fur den axialen Antrieb und 

5 eine Veranderung der Hubamplitude dieser weiteren Reib- 
walzen kann eine der Farbreibwaizen 15; 16 mit einer oder. 
mehreren der weiteren Reibwalzen iiber eine Wippe bekann- 
ter Bauart (DE 36 29 825) antrieb smaBig verbunden sein. 
Die Reibwalzen 15, 16 werden durch den Antrieb 41 iiber - 

10 das Getriebe 42 gekoppelt an die Rotation des Zylinders 3 
des Druckwerkes rotativ und iiber das Reiberhubgetriebe 43 
axial angetrieben. Fur den axialen und rotativen Antrieb 
konnen auch zwei voneinander getrennte Antriebe vorgese- 
hen sein. Das Reiberhubgetriebe 43 umfaBt die Zahnrader 

15 44-46. Das als Kurbel fungierende Zahnrad 44 bildet zu- 
sammen mit der als Kurbelstange fungierenden Stange 47 
ein Kurbelgetriebe 44, 47. Das Zahnrad 44 weist einen zu 
"des sen Achse 48 exzentrisch an diesem angeofdneten Kur- 
belzapfen 49 auf, welcher iiber das Gelenk 50 mit der Stange 

20 47 verbunden ist. Die Stange 47 ist mit dem hier als Bolzen 
ausgebildeten Kulissenstein 32 verbunden. Dieser kann, wie 
gezeigt, in den Kulissensteingelenk 34 der Stange 47 dreh- 
bar gelagert oder drehfest an der Stange 47 befestigt sein. 
Das Gelenk 50 und das Kulissensteingelenk 34 sind als um 

25 jeweils zwei Achsen bewegliche Gelenke ausgebildet. Als 
Gelenke sind z. B. Kugelschalen - oder Kreuzgelenke ein- 
setzbar. B.evorzugt wird die Ausbildung der Gelenke 34, 50 
als Pendelrollenlager oder -kugellager, wobei jedes Pendel- 
lager von einem Auge am Ende der Stange 47 aufgenommen 

30 wird. Die Innenringmittelachse des Pendellagers des Gelen- 
kes 50 verlauft in der Bildebene und entspricht der Achse 
des Kurbelzapfens 49, auf dem der Innenring sitzt. Die In- 
nenringmittelachse des Pendellagers des Gelenkes 34 ver- 
lauft senkrecht zur Bildebene und entspricht der Achse des 

35 Kulissensteines 32, auf dem letztgenannter Innenring sitzt. 
Die scheibenformige Kulisse 37 weist eine als kreisbogen- 
fdrrniges Langlocn ausgebildete Nut 40 auf. Die Kulisse 37 . 
ist in dem Hebelarm 51 des Hebels 52 drehbar gelagert. Der 
Hebel 52 weist zwei weitere Hebelarme auf, die jeweils iiber 

40 die Mitnehmer 31 mit einer der Reibwalzen 15, 16 verbun- 
den sind. Die in bekannter Art (DE 36 29 825) ausgebilde- 
ten Mitnehmer 31 umfassen je eine Mitnehmerrolle 53, die 
zwischen zwei auf den Achszapfen 30 befestigten Scheiben 
oder in einer Umfangsnut 54 des Achszapfens 30 gefuhrt'ist. 

45 Der Hebel 52 ist drehbar im Gestell 29 gelagert,- wobei die 
Konsole 55 den Hebel 52 und das die Hebelachse 56 bil- 
dende Gelenk tragt. Der Stellantrieb ist am Hebel 52 ange- 
ordnet und stutzt sich auf einen auBeren Hebelarm des drei- 
annigen Hebels 52 und der auf dem mittleren Hebelarm an- 

50 geordneten Kulisse 37 ab. Der gezeigte Stellantrieb 39 ist 
als ein vorzugsweise in zwei Richtungen wirkender Pneu- 
matikzylinder ausgebildet. Der Stellantrieb 39 wird von der 
elektronischen Steuereinrichtung 8 in Abhangigkeit von Be- 
triebsparametern der Druckmaschine angesteuert. Ein derar- 

55 tiges Betriebsparameter kann z. B . eine bestimmte Anzahl 
von Umdrehungen des Druckformzylinders 3 sein. Die 
Steuereinrichtung 8 steuert sowohl den Antrieb 41 der 
Druckmaschine bzw. des Druckwerkes als auch den SteUan- 
trieb 39. Weiterhin kann die Steuereinrichtung 8 das An- 

60 und Abstellen der Farbauftragswalze 57 sowie der in der 
Fig. 4 nicht dargestellten Feuchtauftragswalze steuern. 
Dazu steuert die Steuereinrichtung 8 den die Auftragswalze 
57 an- und abstellenden Auftragswalzenstellantrieb 58 an. 
Es kann femer auch vorgesehen sein, daB der Antrieb 58 

65 nicht nur die Auftragswalze 57, sondern auch die Kulisse 37 
anstelle des zusatzlichen Stellantriebes 39 betatigt. Weiter- 
hin ist in der Fig. 4 beispielhaft fur alle erwahnten Pneuma- ' 
tikzylinder gezeigt. daB diese von einer Druckluftquelle 59 
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uber ein Ventil 60 mil Druckluft versorgt werden. Ferner 
konnen auch hydraulische Systems eingesetzt werden. Das 
gezeigte Ventil 60 ist als Mehrwegeventil ausgebildet und 
wird von der Steuereinrichtung 8 gesteuert, z. B. magnetisch 
betatigt. Uber das Ventil 60 kann die Kolbenstange 61 des 5 
doppeltwirkenden Pneumatikzylinders wahlweise aus- und 
eingefahren werden. Die Kolbenstange 61 ist uber ein Ge- 
lenk 62 mit der Kulisse 37 verbunden, so daB diese durch 
den Stellantrieb 39 um das Kulissengelenk 34 verdreht wer- 
den .kann. Der Verdrehwinkel kann durch zusatzliche An- 10 
schlage begrenzt sein. 

Die Funktion ist folgende: Die Stange 47 fuhrt eirie oszil- 
lierende Schub- und Zugbewegung aus, welche uber den in 
die Nut 40 eingreifenden Kulissenstein 32 auf die Kulisse 37 
ubertragen wird. Bei der gezeigten ersten Stellung der Ku- 15 
lisse 37 (mit Mitnahme) wird diese Reiberhubantriebsbewe- 
gung mit einen geringeren Leerlauf des Kulissensteines 32 
in der Kulisse 37 als bei einer zur ersten Stellung im wesent- 
lichen senkrechten nicht gezeigten zweiten Stellung (ohne 
Mitnahme) auf die Kulisse 37 und den Hebel 52 ubertragen. 20 
Infolge des geringeren oder praktisch fehlenden Leerlauf es 
erfolgt eine Mitnahme des Hebels 52 iiber einen groBeren 
Schwenkwinkel hinweg. Die osziilierenden Reibwalzen 15, • 
16 fuhren dabei z. B. pro zwei Umdrehungen des Druck- 
formzylinders 3 eine voile Hin- und Herschwingung aus 25 
bzw. pro Umdrehung einen Hub von der Mittellage bis zu ei- 
ner Totpunktlage und zuruck. 

Der Hebel 52 bildet somit das erste Getriebeglied und die 
Stange 47 das zweite Getriebeglied des Reiberhubgetriebes 
43, wobei die Kulisse 37 relativ zum Hebel 52 verstellbar 30 
und insbesondere verdrehbar ist. Sowohl der Hebel 52 als 
auch die Stange 47 werden durch den Antrieb 41 angetrie- 
ben. Der Hebel 52 fuhrt dadurch eine pendelnde Schwenk- 
bewegung um seine Hebelachse 56 aus und verschiebt die 
rotierehden Reibwalzen 15, 16 gleichzeitig in zueinanderge- 35 
gensinnige axiale Richtungen. In der Figur ist eine von zwei 
Totpunktlagen des Systems gezeigt. Nach einer Verdrehung 
der Kulisse 37 um einen Winkel von 90° Grad in die zweite 
Stellung hat der Kulissenstein 32 einen groBeren Leerlauf, 
so daB die Kulisse 37 und der Hebel 52 gar nicht oder iiber 40 
einen kleineren Schwenkwinkel hinweg hin- und herbewegt 
werden. Beide letztgenannten Falle entsprechen dern Mini- 
malhub. 

In Fig. 5 ist der um die Hebelachse 56 drehbare und das 
erste Getriebeglied bildende Hebel 52 detaillierter darge- 45 
stellt. Die Kulisse 37 wird vom Hebelarm 51 getragen und 
ist dabei um die Kulissenachse 64 drehbar in dem Hebelarm 
51 in der Bohrung 61 gelagert. Der Kulissenstein 32 weist 
einen kreisformigen Querschnitt auf und die Nut 40 ist 
kreisbogenforrnig und in Form eines Langloches ausgebil- 50 
det. Die Inrienflachen 62, 63 verlaufen in der zweiten Stel- 
lung konzentrisch zur Hebelachse 56. Der mittlere Radius 
65 der Nut 40 entspricht. dabei dem Ab stand zwischen He- 
belachse 56 und Kulissenachse 64. Die Bogenlange 66 des 
mittleren Radius entspricht hierbei der Nutlange A der in 55 
Fig. 3 dargestellten gerade verlaufenden Nut 40. Die Nut 40 N 
ist mittig zur Kulissenachse 64 angeordnet. Weiterhin ist der 
Kulissenstein 32 in den beiden Totpunktpositionen der os- 
zillierenden Antrieb sbewegung strichpunktiert dargestellt. 
Es ist zu sehen, daB der Kulissenstein 32 in seiner Bewe- 60 
gung uber die Nutlange, z. B. im Fall der hier gezeigten 
kreisbogenformigen Nut 40 um die vom Schwenkwinkel 68 
jeweils eingeschlossene Bogenlange hinauslauft. Auf diese 
Weise kann ein Minimalhub der Reibwalzen 15, 16 von 
z. B. 1 mm erzeugt. werden. Bei einer langeren Nut 40 bzw. 65 
einer Antriebsbewegung iiber einen kiirzeren Weg hinweg 
kann der Schwenkwinkel 68 Null (Anschlagen ohne Mil- 
nahme) sein oder der Kulissenstein 32 schlagt uberhaupi 


nicht an die in seiner Bewegungsrichtung liegenden Nutin- 
nenflachen an. In diesen Fallen ist der Minimalhub der Hu- 
bamplitude der Reibwalzen gleich Null. In Fig. 5 ist die er- 
ste Stellung der Kulisse 37 durch die dementsprechende 
Stellung der Nut 40 (strichpunktiert dargestellt) angedeutet. 
In dieser Stellung erfolgt eine Mitnahme der Kulisse 37 
durch den Kulissenstein 32 iiber einen groBeren Weg, so daB 
eine gegenuber dem Minimalhub vergroBerte Hub amplitude 
der Reibwalze bewirkt wird. 

In Fig. 6 ist eine bevorzugte Ausbildung der Nut 40 dar- 
gestellt. Die Modifizierung gegenuber der in Fig. 5 gezeig- 
ten Ausbildung besteht in einer entlang des zum Radius 65 
gehprenden Bogens um die Hebelachse 56 verschobenen 
Lage der Nut 40, so daB die in Bewegungsrichtung des Ku- 
lissensteines 32 liegende gerundete Innenflache 71 der Nut 
40 koaxial zur Kulissenachse 64 verlauft Auf diese Weise' 
kann ein besonders schnelles und sicheres Umstellen der 
Hubamplitude realisiert werden, welches vorzugsweise in 
der in Fig. 4 gezeigten Totpunktlage der Schubbeweguhg 
der Stange 47 erfolgt, wobei der Stellantrieb 39 schon vor 
Erreichung dieser Position aktiviert- werden kann. Weiterhin 
konnen nicht dargesteUte Anschlage vorgesehen sein, wel- 
che den Verstellweg oder -winkel der Kulisse 37 begrenzen. 

In Fig. 7 ist eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Lage- 
rung des Hebels 52, des Kulissensteines 32 und der Kulisse 
37 in einer Seitenansicht dargestellt. Der Kulissenstein 32 
ist als ein Bolzen ausgebildet, welcher in der Stange 47 und 
in mindestens einem weiteren Hebel 69 gelagert ist. Die La- 
gerung und. insbesondere die Lagerung in zwei weiteren He- 
beln 69 dient der Lagerstabilisierung des Kulissensteines 32 
und minirniert den VerschleiB der Nut 40, indem eine Kipp- 
bewegung des Kulissensteines 32 in der Nut 40 infolge der 
Antriebskraft verhindert wird. Auf diese Weise laBt sich das 
Spiel zwischen Nut 40 und Kulissenstein 32 hinreichend 
groB gestalten, so daB ein besonders leichtgangiges Verstel- 
len der Kulisse 37 moglich ist. Die Lagerung des Kulissen- 
steines 32 in der. hier das zweite Getriebeglied des Reiber- 
hubgetriebes bilderiden Stange 47 kann vorteilhafterweise 
mi ttels. eines Pendelrollenlagers 70 erfolgen. 

In Fig. 8 ist ein Progranamablaufplan mit von der elektro- 
nischen Steuereinrichtung 8 zur Steuerung des Betriebes def 
Rotauonsdruckmaschine 1 nach dem erfindungsgemaBen 
Verfahren abzuarbeitenden Programmstufen 73 bis 81 dar- 
gestellt. Nach dem vomDrucker durch Knopf druck ausgelo- 
sten Signal "Druck ab fl erfolgt in der Programmstufe 73 par- 
allel ein Abstellen des Gunrniituchzylinders vom Druck- 
form - und Gegendruckzylinder 73.1, ein Stillsetzen des 
Hebertaktes zur Unterbrechung der Farbzufuhr 73.2; ein 
Abstellen der Farbauftragswalzen vom Druckformzyhnder 
733, ein Umstellen der Farbfeibwalze vom Normalhub auf 
Minimalhub 73.4 und ein Deaktivieren des Bedruckstoff- 
transportes 73.5. Im Falle, daB die Hubamplitude durch die 
Steuereinrichtung 8 programmgemaB auf einen Minimalhub 
groBer als Null gesetzt wird, kann bei Erfordemis, z. B. ei- 
ner sich abzeichnenden vergleichs weise lange dauemden 
Druck unterbrechung, ein manuelles Stillsetzen der Reib- 
walze (Hubamplitude gleich Null) durch den Drucker vor- 
genommen werden. Dies kann durch einen Befehl per 
Knopfdruck an die Steuereinrichtung 8 oder durch ein me- 
chanisches Umstellen der Vorrichtung erfolgen. In der nach- 
folgenden Programmstufe 74 erfolgt ein Nachfeuchten der 
Druckform und in der auf diese folgenden Programmstufe 

75 wird die Feuchtauftragswalze vom Druckformzyhnder 
abgestelk. Nach dem vom Drucker durch Knopfdruck aus- 
gelosten Signal "Druck an" erfolgen in der Programmstufe 

76 mehrere parallele Vorgange: Das sind ein Anstellen der 
Feuchtauftragswalze -an den Druckformzyhnder 76.1, eine 
Erhohung der Drehzahl der Dosier- und Tauchwalze 76.2, 
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eine Herstellung der Verbindung des Farbwerkes zum 
Feuchtwerk durch die Zwiscbenwalze 76.3 und ein Stellen 
der Farbreibwalze von Minimalhub auf Normalhub. In der 
nachfolgenden Programmstufe 77 erfolgt eine Vorfeuchtung 
der Druckform 77.1 und des Farbwerkes 77.2, z. B. inner- 
halb von drei bis funf Maschinenumdrehungen. In der dar- 
auifolgenden Programmstufe 78 erfolgt parallel eine Akti- 
vierung der Heberwalze zur Farbzufuhr von Druckf arbe ins 
Farbwerk 78.1, ein Anstellen der Farbauftragswalzen an den 
Druckformzylinder 78.2, welches gleichzeitig oder gestaf- 
felt hintereinander erfolgen kann, ein Stellen der Drehzahl 
der Dosier- und Tauchw.alze auf Normalbetrieb 783 und ein 
Anstellen des Gummituchzylinders an den Druckformzylin- 
der 78.4. Darauf erfolgt ein Voreinfarben der Druckform ge- 
ma£ der Programmstufe 79, z. B. innerhalb mehrerer Ma- 
schinenumdrehungen. In der Programmstufe 80 wird der 
Gummituchzylinder an den Gegendruckzylinder angestellt 
80.1 und der BedruckstofTtransport wieder aktiviert 80.2, so 
daB jetzt ein Fortdruckzustand gemaB der Programmstufe 81 
erreicht ist. 

Bezugszeicbenliste 

I B ogenoffsetrotationsdruckmaschine 
2Druckwerk 

3 Druckformzylinder 

4 Gurnrnituchzylinder 

5 Gegendruckzylinder 

6 Farbwerk 

7 Feuchtwerk 

8 Steuereinrichtung 

9 Mikroprozessor 

10 Bedienpult 

II Farbkasten 

12 Farbkastenwalze 

13 Dosiereinrichtung 

14 Heberwalze 

15 bis 18 Farbreibwalze 
19 bis 22 Farbauftragswalze 

23 Druckform 

24 Feuchtmittelreservoir 

25 Tauchwalze 

26 Dosierwalze . 

27 Feuchtauftragswalze 

28 Feuchtreibwalze 

29 GesteU 

30 Achszapfen 

31 Mitnehmer 

32 Kulissenstein 
. 33 Stange 

34 Kulissensteingelenk 

35 Reiberhubantrieb 

36 Stange . 

37 Kulisse 

38 Kulissengelenk 

39 Stellantrieb 

40 Nut 

41 Antriebsmotor . 

42 Getriebe 

43 Reiberhubgetriebe 

44 bis 46 Zahnrad 

47 Stange 

48 Achse 

49 Kurbelzapfen 

50 Gelenk 

51 Hebelarm 

52 Hebel 

53 Mitnehmerrolle 


54 Umfangsnut 

55 Konsole 

56 Hebelachse 

57 Farbauftragswalze 

5 58 Auftragswalzenstellantrieb 

59 Druckfluidquelle 

60 Ventil 

61 Kolbenstange 
62, 63 Innenflachen 

10 64 Kulissenachse 
65 Radius 
66Bogenlange 

67 Totpunkt 

68 Schwenkwinkel 
15 69 Hebel 

70 Pendellager 

71 Flacne 

72 Bohrung 
ANutlange 

20 BNutbreite 

C, D KulissensteinmaBe 

E Hubamplitude der Reibwalze 

H Antriebshubampiitude 

25 " Patentansprtiche 

1. Verfahren zum Betrieb einer ein Farbwerk (6) urn- ■ 
fassenden Rotationsdruckmaschine (1), wobei das 
Farbwerk (6) mindestens eine mit veranderbarer Hu- 

30 b amplitude axial oszillierende Farbreibwalze (15; 16; 
17; 18) umfaBt, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Rotationsdruckmaschine (1) zuerst in einem 
Betrieb smodus Druckunterbrechung" betrieben wird, 
wobei die Farbreibwalze (15) mit Minimalhub oszil- 

35 liert, und nachfolgend in • einem Betriebsmodus 
"Druckbetrieb" betrieben wird, wobei die Farbreib- 
walze (15) mit Normalhub oszilliert, und 
daB die Hubamplitude der Farbreibwalze (15) vor Be- 
ginn des Druckbetriebes vergroBert wird. 

40 2: Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Hubamplitude vom Minimalhub auf den 
Normalhub vergroBert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- ' 
zeichnet, daB das Farbwerk (6) mindestens eine an eine 

45 Druckform (23) an- und absteUbare Farbauftragswalze 
(19; 20; 21; 22) umfaBt, und daB die VergroBerung der 
Hubamplitude, bei von der Druckform (23) abgestellter 
Farbauftragswalze (19; 20; 21; 22) erfolgt. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeicb- 
50 net, daB die VergroBerung der Hubamplitude bei von 

der Druckform (23) abgestellten Posiuonen aller Farb- 
auftragswalzen (19, 20 ? 21, 22) erfolgt: 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, 

55 daB die RotaUonsdruckmaschine (1) als eine Flach- 
druckmaschine - insbesondere eine Offsetdruckma- 
schine - ausgebildet ist, 
• daB vor Beginn des Druckbetriebes eine Vorfeuchtung 
des Farbwerkes (6) erfolgt und die Farbreibwalze (15) 

60 dabei mit gegenuber dem Minimalhub vergrofierter 
Hubamplitude - insbesondere mit Normalhub - oszil- 
liert. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Feuchtrnittelzufuhr ins Farbwerk zu dessen 

65 Vorfeuchtung zeitgleich oder nach der VergroBerung 
der Hubamplitude aktiviert wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Flachdruckmaschine ein Feuchtwerk 
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(7) umfaBu aus welchem dem Farbwerk (6) das Feuchi- 
mitte] uber rnindestens eine das Farbwerk (6) mit. dem 
Feuchtwerk (7) verbindende Walze (29) 'zugefuhrt 
wird. 

8. Verfahren nach Ansprucb 7, dadurch gekennzeich- 5 
net, daB das Feuchtwerk (7) rnindestens eine an die 
Druckform (23) an- und absiellbare Feuchtauftrags- 
walze (27) umfaBt und die Vorfeuchtung des Farbwer- 
kes (6) bei von der Druckform (23) abgestellter Feucht- . 
auftragswalze (27) erfolgt. 10 

9. Verfahren nach. einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durcb gekennzeichnet, daB die GroBe des Minirnalbu- 
bes Null (Stillstand) ist. 

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9. da- 
durch gekennzeichnet daB die Hub amplitude der Farb- 15 
reib walze (15) durch eine - insbesondere von einer 
elektronischen Steuereinrichtung (8) angesteuerte - 
Vorrichtung zur Veranderung der Hub amplitude - ins- 
besondere mit einem aus einer Kulisse (37) und einem 
Kulissenstein (32) bestehenden verstellbaren Mitneb- 20 
mer - verandert wird, 

11. Vorrichtung - insbesondere zur Durchfuhrung des 
Verfahrens nach Anspruch 1 - zur Veranderung der 
Hub amplitude rnindestens- einer axial oszillierenden 
Reibwalze (15; 16; 17; 18; 28) in einem Auftragswerk 25 
(6; 7) - insbesondere im Farbwerk (6) - einer Rotati- 
onsdruckmaschine, wobei die Reibwalze (15; 16; 17; 
18; 28) durch einen Reiberhubantrieb (35) tiber ein 
Reiberhubgetriebe (43) antreibbar ist, welches eine von 
einer ersten Stellung in eine zweite Stellung verstell- 30 

. bare Kulisse (37) mit einer Nut (40) und einem in der 
Nut (40) bewegbaren Kulissenstein (32) umfaBt, da- 
durch gekennzeichnet, 

' daB die Kulisse (37) von einem ersten Getriebeglied 
(36; 52) und der Kulissenstein (32) von einem zweiten 35 
Getriebeglied (33; 47) des Reibehubgetriebes (43) ge- 
tragen wird, daB die Kulisse (37) verstellbar relativ 
zum ersten Getriebeglied (52) angeordnet ist und . 
daB beide Getriebeglieder (33, 36, 47, 52) durch den 
Reiberhubantrieb (35) antreibbar sind. 40 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB vom ersten Getriebeglied (36, 52) auf das 
zweite Getriebeglied (33, 47) oder vom zweiten Getrie- 
beglied (33, 47). auf das erste Getriebeglied (36, 52) 
eine oszillierende Antriebsbewegung ubertragbar ist, 45 
wobei die Kulisse (37) und der Kulissenstein' (32) als 
ein Mitnehmer zusammenwirken. 

13. Vorrichtung nach Ansprucb 11 oder 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB die erste Stellung der Kulisse (37) 
im wesentlichen senkrecht zur zweiten Stellung ist! 50 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11. bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, da£ die Kulisse (37) durch ei- 
nen SteUantrieb (39) verstellbar ist. 

"15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Stellantrieb (39) von rnindesLens ei- 55 
nem der Getriebeglieder (33; 36; 47; 52) und insbeson- 
dere von dem zweiten Getriebeglied (36, 52) getragen 
wird. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB das erste Getriebeglied 60 
als ein um eine Hebelachse (56) schwenkbarer Hebel 
(52) ausgebildet ist. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 16. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kulisse (37) um eine 
Kulissenachse (64) verdrehbar und die Nut (40) kreis- .65 
bogenforrnig ausgebildet ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der mittlere Radius (65) der Nut (40) dem 


Abstand der Hebelachse (56) zur Kulissenachse (64) 
entsprichl. 

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Hebe] (52) als ein 
mehrarmiger Hebel ausgebildet ist, der einen Hebelarm 
(51) aufweist, in welchem die Kulisse (37) geiagert ist. 

20. Vorrichtung nach Ansprucb 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Hebel (52) als ein rnindestens zwei 
Reibwalzen {15, 16) gegensinnig zueinander bewegen- 
der Hebel ausgebildet ist. 

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 14 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kulisse (37) durch 
den von . einer elektronischen Steuereinrichtung (8) - 
insbesondere nach dem Verfahren gemaB Anspruch 1 - 
gesteuerten Stellantrieb (39) verstellbar ist. . 

22. - Rotauonsdruckmaschine - insbesondere Offsetro- 
tationsdruckmaschine - mit rnindestens einer Vorrich- 
tung nach einem der Anspriiche 11 bis 21. 
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